KOMPAKT-FLANSCHKUGELHAHN
MIT HEIZMANTEL TYP FX1/FX2

“Wafer Type”, voller Durchgang nach EN 12516.2;
ASME B16.34; 1SO 14313; EN 1092-1; EN 1759-1;
ASME B16.5; ANSI B1.1.; 1ISO14313

Baulange nach DIN EN 558 Tab. 6, Reihe 100

Allgemeine Daten

Nennweite : DN 10 bis 200

Werkstoffe : siehe Werkstofftabelle
Durchflussrichtung : beliebig

Einbaulage : beliebig

Betatigung : Handhebel
Nenndruckstufe(n) : PN 10 bis 40

zul. Betriebstberdruck : siehe Druck-Temp.-Diagramm

KOMPAKT-FLANSCH-
KUGELHAHN TYP FX1/2

Der der Nenndruckstufe entsprechende zulassigge Betriebsiiberdruck kann nur innerhalb der dem Dichtungswerkstoff zugeordneten

Temperaturbereiche ausgenutzt werden.

Standardausfiihrung

- Kopfflansch nach EN ISO 5211

- Wellenabdichtung mittels 3-fach Dachringmanschette
- nicht Gber den Flansch rausragende Kugel

- ausblasgesicherte, von innen montierte Welle

- Antistatikvorrichtung

- Entlastungsbohrung in der Kugeleinfrasung zur Schaltwellenaufnahme = DN50
- Baulange nach DIN EN 558

- 3-seitig gekammerte Sitze

- doppelte Gehausedichtung

- metallischer Anschlag des Gegengehauses

- alle Innenrdume mechanisch bearbeitet

- "fire-safe" - Design

Sonderausfiihrung

- Stopfbuchsverlangerung (Tieftemperaturausfiihrung nach ISO 28921)
- fettfrei nach ISO 23208 Oxigen Service

- fire safe nach ISO 10497 API 607 “ISO-FT” (BS 6755 / API 607)

- geprtft nach SIL 3 (Kennzeichnung auf Anfrage)

- ATEX (Kennzeichnung auf Anfrage)

- auf Anfrage Ausfiihrung nach MOCA 1935/2004/EU

- auf Anfrage Ausfiihrung nach TPED 2010/35/UE, ADR 2019, EN 14432-2014 (DN15-80)

- auf Anfrage TA-Luft nach ISO 15848 (TUV)

Hinweis:

Bei der in diesem Datenblatt beschriebene Armatur, in der von uns gelieferten Form, handelt es sich wedg
Maschine gemaR Artikel 2 Absatz a noch um eine unvollstdndige Maschine gemaR Artikel 2 Absatz g im §

Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen.
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Vorteile der Standardausfiihrung bei ADLER-Kugelhdhnen

Kopfflansch nach EN ISO 5211

1

iz B

Wellenabdichtung mittels 3-fach
Dachringmanschette ab DN 15

Einbau mit Schrauben

i
N,

Antistatikvorrichtung und
ausblasgesicherte Welle

Metallischer Anschlag und
zweifache Gehduseabdichtung,
gleichzeitig Zentrierung bei allen

Flansch- und Kompaktkugelh&hnen

uber die Dichtflachen nicht
herausragende Kugel bei
Kompaktkugelhdhnen

Entlastungsbohrung
in der Kugeleinfrasung zur
Schaltwellenaufnahme = DN50
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Sonderausfiihrungen fiir ADLER-Kugelhahne

Stopfbuchsverléangerung

Wellenverlangerung

Gehauseschrauben, Tellerfedern,
Wellenmutter und Anschlag
aus Edelstahl

Abschliessvorrichtung in
AUF- oder ZU-Position

Kompaktkugelh&hne zum Einbau
als Kesselablass - Kugelhahn

7
Schrauben- A=
bolzen mit w
Bund bei |T T|
Typ FA X

Einbau mit Zugbolzen
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patentierte Wellenabdichtung
mittels 2 zusatzlicher O-Ringe
(ab DN 15)

BN

FIRE SAFE
ISO 10497 “ISO-FT"
(BS 6755 / API 607)

Totraumreduzierung mittels spharisch
ausgedrehtem Gehéuse

Ok

|

(

Totraumreduzierung mittels spharisch
ausgedrehtem Gehéuse

RS

feuersichere Ausfiihrung
mit patentierter Wellenabdichtung
Druckring
Graphit
Metalleinsatz
P.TFE.

vorher nachher

- geprift nach SIL 3
-ATEX
- Ausfiihrung nach

- Ausfiihrung nach TPED 2010/35/UE,

- TA-Luft nach ISO 15848 (TOV)

MOCA 1935/2004/EU

ADR 2019, EN 14432-2014
(DN15-80)

Druckentlastungsbohrung
in der Kugel

FLOW

Kugel fir Probeentnahme

- Ausfiihrung ,fettfrei”

- FDA-Zulassung

nach ISO 23208 Oxigen Service

D. Schwabe GmbH

ADLER Kugelhahn Vorteile
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KOMPAKT-FLANSCHKUGELHAHN
MIT HEIZMANTEL TYP FX1/FX2

voller Durchgang

N

oD2

aF

Heizmantelanschluss BENS Heizmantelanschluss
Innengewinde 7 Flansch
i e *
;
e Typ FX1 =
e~ Basismodell
e 4
L
E
(1
oz ] I{ |
T DN 150 - 200
o/ DN 50-125 Heizmantelanschluss > Heizmantelanschiuss
[ L Innengewinde @ Flansch
2 3
\} _
Typ FX2 T ZZ % ‘
Basismodell
FA2
4
L
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
Typenbe- Stahl FX1 FX1 FX1 FX1 FX1 FX1 FX2 FX2 FX2 FX2 FX2 FX2 FX2
zeichnung Edelstahl | FX1 FX1 FX1 FX1 FX1 FX1 FX2 FX2 FX2 FX2 siehe KH Typ FY2
D 15 15 19 25 30 38 51 64 76 101 118 152 203
E 170 170 180 190 210 230 250 270 300 340 360 420 500
H 0 0 0O 0 25 30 30 45 50 70 8 95 130
L 35 35 35 43 51 64 85 103 120 155 182 234 310
L1 175 17,5 175 215 255 32 34 43 47 5 70 117 155
D2 15 15 15 15 15 15 15 15 15 25 25 25 25
F 95 95 95 95 95 95 95 95 95 115 115 115 115
R 7 V- XNV V7S V- X VAR VA VS VA L & A &
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ADLER Kugelhahn Typ FX1/FX2
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KOMPAKT-FLANSCHKUGELHAHN
MIT HEIZMANTEL TYP FX1/FX2

“Wafer Type”, voller Durchgang nach EN 12516.2;
ASME B16.34; 1SO 14313; EN 1092-1; EN 1759-1;
ASME B16.5; ANSI B1.1.; 1IS014313

Baulange nach DIN EN 558 Tab. 6, Reihe 100

Werkstofftabelle fiir Typ FX1/FX2

KOMPAKT-FLANSCH-

Werkstoff
) . Stahl-Ausfiihrung Edelstahl-Ausfiihrung
Pos. | Einzelteil Anzahl Werkstoffbezeichnung dt. Aquivalent Werkstoffbezeichnung dt. Aquivalent
1 | Gehause 1 ASTM A 105+ C21+ ASTM A 479 304/304L/316/316L 1.4301/1.4306/1.4401/1.4404
2 | Gehauseverschr./Gegengehause [ 1 ASTM A 105+ C21+ ASTM A 479 304/304L/316/316L 1.4301/1.4306/1.4401/1.4404
3* | Primardichtung 1 PTFE PTFE PTFE PTFE
4* | Sekundardichtung 1 VITON O-Ring VITON O-Ring VITON O-Ring VITON O-Ring
5 | Kugel 1 ASTM A 479 304/304L/351 CF8 1.4301/1.4306/1.4309| ASTM A 479 316/316L/351 CF8M 1.4401/1.4404/1.4408
6* | Sitz 2 PTFE PTFE PTFE PTFE
8 | Welle 1 ASTM A 479 304/304L 1.4301/1.4306 ASTM A 479 316/316L 1.4401/1.4404
9 | Antistatikausriistung 2 ASTM A 479 316/316L 1.4401/1.4404 ASTM A 479 316/316L 1.4401/1.4404
10* | Friktionsring 1 PTFE PTFE PTFE PTFE
11* | 3-fach Dachringmanschette 1 PTFE/Graphit PTFE/Graphit PTFE/Graphit PTFE/Graphit
12 | Druckring 1 ASTM A 479 304 1.4301 ASTM A 479 304 1.4301
13 | Tellerfeder 2 C72*+ 50Crv4 *+ C72*+ 50Crv4 *
14 | Mutter 2 UNI 3740 6S*+ DIN EN ISO 4762 UNI 3740 6S*+ DIN EN ISO 4762 *
15 | Handhebel 1 UNI 5946 Fe37*+ St 37 *+ UNI 5946 Fe37*+ St 37 *+
16 | Anschlag 1 UNI 3740 8.8*+ DIN EN ISO 4762*+ [UNI 3740 8.8*+ DIN EN ISO 4762 *
17 | Schraube div. | UNI 3740 8.8*+ DIN EN ISO 4762*+ [ A2-70*+ DIN EN ISO 4762
*im Dichtungssatz enthalten +) lackiert *) galvanisch verzinkt
N
%
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O
FlanschanschlussmaRe nach DIN EN 1092-1 T
®© «—
1
Gewinde g g
Innengewinde (7] )
Durchgangs- S
bohrungen =
O
Anzahl o Z
» Ll
20 C
_CCU Z
o 0
PN [MaRe DN10 [ DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 [ DN50 | DN65 | DN80 [ DN100 | DN125 [ DN150 | DN200 | DN250 [ DN300 2} c
@D 75 80 90 100 120 130 140 160 190 210 240 265 320 375 440 % (&)
© |@d4 35 40 50 60 70 80 90 110 128 148 178 202 258 312 365 — @®
”Nl K 50 55 65 75 90 100 110 130 150 170 200 225 290 335 395 L
= |Anzahl 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 12 12
& |Gewinde M10 M10 M10 M10 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20
Jd2 11 11 11 11 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 22
@D 90 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 395 445
@d4 40 45 58 68 78 88 102 122 138 158 188 212 268 320 370
2 ek 60 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 350 400
% Anzahl 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12
Gewinde M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Jd2 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 18 22 22 22 22
@D 90 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460
Jd4 40 45 58 68 78 88 102 122 138 158 188 212 268 320 378
S 60 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410
Z |Anzahl 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 12 12 12
Gewinde M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M24 M24
@d2 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 18 22 22 26 26
@D 90 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360 425 485
Jd4 40 45 58 68 78 88 102 122 138 162 188 218 278 335 395
Q oK 60 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 310 370 430
% Anzahl 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12 16
Gewinde M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M24 M24 M24 M27 M27
@d2 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22 26 26 26 30 30
@D 90 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 375 450 515
ad4 40 45 58 68 78 88 102 122 138 162 188 218 285 345 410
2 oK 60 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 320 385 450
% Anzahl 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12 16
Gewinde M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M24 M24 M27 M30 M30
@d2 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22 26 26 30 33 33
@D 100 105 - 140 - 170 180 205 215 250 295 345 415
@d4 40 45 - 68 - 88 102 122 138 162 188 218 285
8 |oK 70 75 - 100 - 125 135 160 170 200 240 280 345
% Anzahl 4 4 - 4 - 4 4 8 8 8 8 8 12
Gewinde M12 M12 - M16 - M20 M20 M20 M20 M24 M27 M30 M33
@d2 14 14 - 18 - 22 22 22 22 26 30 33 36
@b 100 105 - 140 - 170 195 220 230 265 315 355 430
o @d4 40 45 - 68 - 88 102 122 138 162 188 218 285
S (oK 70 75 - 100 - 125 145 170 180 210 250 290 360
% Anzahl 4 4 - 4 - 4 4 8 8 8 8 12 12
Gewinde M12 M12 - M16 - M20 M24 M24 M24 mM27 M30 M30 M33
@d2 14 14 - 18 - 22 26 26 26 30 33 33 36
@D 100 105 - 140 - 170 195 220 230 265 315 355 430
o Jd4 40 45 - 68 - 88 102 122 138 162 188 218 285
© |@GK 70 75 - 100 - 125 145 170 180 210 250 290 360
% Anzahl 4 4 - 4 - 4 4 8 8 8 8 12 12
Gewinde M12 M12 - M16 - M20 M24 M24 M24 M27 M30 M30 M33
@d2 14 14 - 18 - 22 26 26 26 30 33 33 36
@D 125 130 - 150 - 185 200 230 255 300 340 390 485
o |@d4 40 45 - 68 - 88 102 122 138 162 188 218 285
Q [9K 85 90 - 105 - 135 150 180 200 235 275 320 400
% Anzahl 4 4 - 4 - 4 8 8 8 8 12 12 12
Gewinde M16 M16 - M20 - M24 M24 M24 M27 M30 M30 M33 M39
@d2 18 18 - 22 - 26 26 26 30 33 33 36 42
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(b}
FlanschanschlussmaRe nach ANSI B 16.5 S
Gewinde g (o]
Duthgangs- Innengewinde (g @
bohrungen E ~
| Anzahl O Mm
0w _
20 Cwm
3z
C
O <
PN [Male 12" 3/4" 1" 114" | 112" 2" 212" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 14" %) c
2D 889 | 986 | 1080 | 1174 | 1270 | 1524 | 1778 | 1905 | 228,6 | 2794 | 2794 | 3429 | 4064 | 4826 | 5330 c ©
‘&' @d4 35,1 43,0 50,8 63,5 73,2 92,0 104,7 127,0 157,3 | 2159 | 2159 | 269,8 323,9 381,0 | 412,8 E g
§ oK 605 | 699 | 792 | 889 | 986 | 1207 | 1397 | 1524 | 1905 | 241,3 | 241,3 | 2985 | 3620 | 431,8 | 4763
D Anzahl 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 12 12 12
Z |Gewinde M4 | M14 | M14 | M14 | M14 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 - - -
@d2 15,8 15,8 15,8 15,8 15,8 19,1 19,1 19,1 19,1 22,4 22,4 22,4 25,4 25,4 28,5
@D 95,3 17,4 124,0 133,4 155,5 165,1 190,5 | 209,6 | 254,0 | 279,4 | 317,56 | 381,0 | 4445 | 520,7 | 584,2
& ad4 35,1 43,0 50,8 63,5 73,2 92,0 104,7 127,0 157,3 185,7 | 2159 | 269,8 3239 | 381,0 | 4128
§ oK 66,5 82,6 88,9 98,6 114,3 127,0 149,4 168,1 200,2 | 2349 | 269,7 | 330,2 3874 | 450,9 | 5144
@ |Anzahl 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12 16 16 20
<Z( Gewinde M14 M16 M16 M16 M20 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M24 - - -
@d2 15,8 19,1 191 19,1 22,4 19,1 22,4 22,4 22,4 22,4 22,4 25,4 28,5 31,8 35,1
@D 95,3 117,4 124,0 133,4 155,5 165,1 190,5 | 209,6 | 254,0 | 2794 | 317,5 | 381,0 | 4445 520,7 | 584,2
& ad4 35,1 43,0 50,8 63,5 73,2 92,0 104,7 127,0 157,3 185,7 | 2159 | 269,8 | 323,9 | 381,0 | 412,8
§ oK 66,5 82,6 88,9 98,6 114,3 127,0 149,4 168,1 200,2 | 2349 | 269,7 | 330,2 3874 | 450,9 | 5144
@ |Anzahl 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12 16 16 20
<Z( Gewinde aA. aA. aA. a.A. aA. aA. aA. aA. aA. aA. aA. aA. - - -
@d2 15,8 19,1 19,1 19,1 22,4 19,1 22,4 22,4 254 254 254 28,5 31,8 35,1 35,1
@D 95,3 117,4 124,0 133,4 155,5 165,1 190,5 | 209,6 | 2731 330,2 | 355,6 | 4191 508,0 558,8 | 603,3
& @d4 35,1 43,0 50,8 63,5 73,2 92,0 104,7 127,0 157,3 185,7 | 2159 [ 269,8 | 323,9 381,0 | 4128
§ oK 66,5 82,6 88,9 98,6 114,3 127,0 149,4 168,1 2159 | 266,7 | 2921 349,3 | 431,8 | 489,0 | 527,1
@ |Anzahl 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12 16 20 20
<Z( Gewinde M14 M16 M16 M16 M20 M16 M20 M20 M24 M27 M27 M30 - - -
@d2 15,8 19,1 19,1 19,1 22,4 19,1 22,4 22,4 25,4 28,5 28,5 31,8 35,1 35,1 38,1
@D 120,7 | 130,1 1494 | 158,8 | 177,8 | 2159 | 2444 | 2413 | 2921 349,3 | 381,0 | 469,9 | 546,1
& @d4 35,1 43,0 50,8 63,5 73,2 92,0 104,7 | 127,0 | 157,3 | 1857 | 2159 | 269,8 | 3239
§ oK 82,6 88,9 101,6 | 111,3 | 124,0 | 1651 190,5 | 190,5 | 2350 | 2794 | 317,5 | 393,7 | 4699
o |Anzahl 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12 16
<Z( Gewinde M20 M20 M24 M24 M27 M24 M27 M24 M30 M33 M30 - -
@d2 22,4 22,4 254 254 28,5 254 28,5 254 31,8 35,1 31,8 38,1 38,1
@D 120,7 130,1 149,4 158,8 177,8 | 2159 | 2444 | 266,7 | 311,2 | 3747 393,7 | 482,6 | 584,2
% @d4 35,1 43,0 50,8 63,5 73,2 92,0 104,7 | 127,0 | 157,3 | 1857 | 2159 | 269,8 | 3239
3 oK 82,6 88,9 101,6 | 111,3 | 1240 | 1651 190,5 | 2032 | 241,3 | 2921 317,5 | 393,7 | 4826
;) Anzahl 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12 12 12
<Z( Gewinde M20 M20 M24 M24 M27 M24 M27 M30 M33 M39 M30 - -
@d2 22,4 22,4 25,4 25,4 28,5 25,4 28,5 31,8 35,1 41,2 31,8 445 50,8
@D 1334 139,7 158,8 184,2 | 203,2 | 235,0 266,7 304,8 3556 | 4191 482,6 5525 | 6731
% @d4 35,1 43,0 50,8 63,5 73,2 92,0 104,7 127,0 157,3 185,7 | 2159 | 269,8 323,9
uO) oK 88,9 95,3 108,0 130,0 146,0 171,5 196,9 | 2286 | 2730 | 3239 | 3683 | 438,22 539,8
% Anzahl 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 8 12 12
<Z( Gewinde M20 M20 M24 M27 M30 M27 M30 M33 M39 M45 - - -
@d2 22,4 22,4 25,4 28,5 31,8 28,5 31,8 35,1 41,2 47,8 53,9 53,9 66,6
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DRUCK-TEMPERATUR-DIAGRAMME

]
1 1] m
FUR ADLER KUGELHAHNSITZE =
<
Druck - Temperaturdiagramm fiir ADLER- Druck - Temperaturdiagramm fiir ADLER - Kugelhéhne ('
Kugelhahne mit Sitzen aus reinem P.T.F.E. mit Sitzen aus P.T.F.E. mit 15-20% Glaszusatz L
o
bart 00 T Stand 10/96 barl00 T Stand 01/95 = LLJ
% % LLI =
\ ==
80 80 !I <
20| DN15:20 \ | D465 O 0’
o
& 60 \ =) 2
\ \ 55|  DNB0-125 \ \ X =
0, [ D255 s | DN150:200 0N
47
Y DN 80-100 \ M \ \
| DN 250
3 DN125-150| \\ . \\\
30 i ™ 0 N
2?2 DN 200-300 \\\\ 2 \\\\\\
\\
10 \\ 10 \\\\
0 , 0 RC
50D D5 P ge0 0?0 0 © 0D 0w s 20 %

Der zulassige Druck fur das Armaturengehause richtet sich im Rahmen des jeweiligen Nenndruckes nach DIN 2401 bzw.
ANSI B 16.5 und den ubrigen einschlagigen Bestimmungen.

Druck - Temperaturdiagramm A fir ADLER-Kugel Druck - Temperaturdiagramm B fiir ADLER-Kugelhahne
-hahne mit Sitzen aus P.T.F.E. mit Metallkern mit Sitzen aus P.T.F.E. mit Metallkern
bar!50 - bar300 r
140 |G DN 1025 280 L__ON 1025
125 | 250
G DN 3240 \ o | ON3240 \
100 FD|N 10:25 200
G DN 50-65 \ 160 |L_DN 505 \\
7 | FON3240 .
FON50%5. \ \ N 0-00 \\ T TN,
50 100
N
4o |_F DN 80100 \ |
41| 6#F DN 125-150 \\ 60 |__DN 125-150 \
2 ~. N 50 } N
2 —l—l\ 40
G+F DN 200-250 § DN 200-250 §
20 0 50 100 150 200 20 2y 50 100 150 200

Das Druck-Temperaturdiagramm "A" zeigt die Einsatzgrenze fur P.T.F.E.-Sitze mit Metallkern, wobei
(ausgenommen Dampf), F fr flissige Medien steht. Diese Grenzen konnen flir normale Einsatzfalle N
rasive Medien) als gesichert angesehen werden. '@ %
Das Druck-Temperaturdiagramm "B" beruht auf im Labor mit Schaltzeiten von 2-4 Sekunden ermittel

der P.T.F.E.-Sitze mit Metallkern. Um die Gultigkeit der im Diagramm B skizzierten Grenzen zu gara
lierte Informationen wie:

- Medium - Temperatur (t ,,) - Schalthaufigkeit

- Vordruck (pv ;,5,) - Temperatur (t ;) - AUF/ZU-Betrieb

- Vordruck (pv i) - Temperaturwechselhaufigkeit - Regelbetrieb

- Differenzdruck (ap ,4,) - Durchflussgeschwindigkeit - sonstige Besonderheiten !

- Differenzdruck (ap) - Schaltzeit (aussere Einflisse, Aggrega’
wahrend der Schaltung zustandsanderung, Abra-

sionsgefahr, Druckstofie etc
Der zulassige Druck fur das Armaturengehause richtet sich im Rahmen des jeweiligen Nenndruckes
ANSI B16.5 und den ubrigen einschlagigen Bestimmungen, der zuldssige Druck im Abschluss richtef]
"A" und kann nach Abstimmung mit dem Hersteller bis zu den Grenzen aus Diagramm "B" ausgedeh

D. Schwabe GmbH ADLER Kugelhahn Druck-Temperatur-Diagramme 200519 Irrtum und



	Datenblatt FA1-FA2-FB1-FB2_DE_2022.pdf
	FAB12-Seite 1_2022
	page 04 - FAB12-Seite 2_2022
	page 04 - FAB12-Seite 3_2022
	page 04 - FAB12-Seite 4_2022
	page 04 - FAB12-Seite 5_2022
	ADLER-Flanschabmessungen DIN EN 1092-1_2022
	ADLER-Flanschabmessungen ANSI B 16.5_2022




